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“La nueva información hace posible las nuevas ideas”
Zig Ziglar, escritor.



ENTENDER DATOSREUNIR DATOS COMUNICAR LOS DATOS

QUÉ / POR QUÉ / 
CUÁNDO ...

…¿está sucediendo?

Esta etapa se trata 
de recopilar 

información de 
fuentes y redes 

dispares

Obtenga los datos 
correctos, a la 

persona correcta, 
en el formato 
correcto, en el 

momento correcto

TOMAR ACCIÓN

¿Qué hacer al 
respecto?

¿Cómo hacerlo?
Cuando hacerlo

La cadena de valor de la información



Smart Factory 

9

Guardar
Colectar 
Conectar 

Analizar
Visualizar

Resolver
Reportar 
Predecir
Encontrar 
patrones 

N0-N2: La mayoría 
tiene enfoque. 
“Algunos no saben 
como“

MODELO  ISA 95

N3-N4: Valor Real. 
El sueño de toda 
compañía llegar 
este punto, Pero 
Como ?????

N2-N3: algunos 
tiene enfoque, “La 
mayoría no saben 
como“



Habilitadores de transformación digital.

Analíticos

Aplicaciones

Dispositivos para la 

toma de acciones

Retorno de Inversión Crecimiento

Utilización de 
Activos

Seguridad OT / IT

Monitoreo de condiciones Soluciones Open Souce

Aliados con experiencia Identificar casos de éxito

Colaboración entre área Documentar

Datos Históricos 

Bi Direccional

Mobility

Comunicación

Entendiendo la información 

en tiempo Real.
Crecimiento Orgánico



Connectivity 

Easy Integration 

Competitive





Datos de un servicio de Taxis. 

564516 rows × 4 columns

# Date/Time Lat Lon Base

0 1/4/2014 0:11 40.769 -73.9549 B02512

1 1/4/2014 0:17 40.727 -74.0345 B02512

2 1/4/2014 0:21 40.732 -73.9873 B02512

3 1/4/2014 0:28 40.759 -73.9776 B02512

4 1/4/2014 0:33 40.759 -73.9722 B02512

5 1/4/2014 0:33 40.738 -74.0403 B02512

6 1/4/2014 0:39 40.722 -73.9887 B02512

7 1/4/2014 0:45 40.762 -73.979 B02512

8 1/4/2014 0:55 40.752 -73.996 B02512

9 1/4/2014 1:01 40.758 -73.9846 B02512

10 1/4/2014 1:19 40.726 -73.9869 B02512

... ... ... ... ...

564505 4/30/2014 22:58:00 40.742 -73.9866 B02764

564506 4/30/2014 23:00:00 40.732 -73.9891 B02764

564507 4/30/2014 23:04:00 40.727 -73.9937 B02764

564508 4/30/2014 23:05:00 40.779 -73.96 B02764

564509 4/30/2014 23:15:00 40.742 -74.0037 B02764

564510 4/30/2014 23:18:00 40.751 -74.0066 B02764

564511 4/30/2014 23:22:00 40.764 -73.9744 B02764

564512 4/30/2014 23:26:00 40.763 -73.9672 B02764

564513 4/30/2014 23:31:00 40.744 -73.9889 B02764

564514 4/30/2014 23:32:00 40.676 -73.9405 B02764

564515 4/30/2014 23:48:00 40.688 -73.9608 B02764

Estampa de 

Tiempo.1

2 Latitud.

Longitud.3
Usuario X.4



Interpretando la información.

Utilización por Mes. Utilización por semana horario.



MACHINE LEARNING

Interpretando la Información.



OPTIMIZAR
Proceso más eficiente

flujos de trabajo

Voltaje, Kwh, tiempo de 
funcionamiento,

Temperatura

ANALÍTICA
Predecir que el rodamiento

fallará en 10 horas

Máquinas y equipos más inteligentes

PRECEPTIVO
¿Qué tengo que hacer?

CONTEXTUALIZACIÓN
Energía / Producto, OEE

PREDICTIVO 
¿Lo que 

sucederá?
DIAGNÓSTICO

¿Por qué sucedió?
DESCRIPTIVO   
¿Qué pasó?

MACHINE LEARNING



Metodología del Mtto. Predictivo

Mantenimiento Correctivo

(Correr a la falla)

• “Bajos” costos de 
mantenimiento.

• Muy alta probabilidad de paro 
de línea.

• El costo de la reparación 
puede ser mucho más alto 
que un mantenimiento 
preventivo

Mantenimiento Preventivo

(Basado en tiempo)

• Estrategia más común de 
mantenimiento.

• Mantenimiento programado.

• Trabajo intensivo.

• Alto consumo de tiempo.

• Monitoreo limitado.

Mantenimiento Predictivo

(Basado en condición)

• Monitoreo y análisis 
continuo de condiciones de 
la maquinaria. 

• Predice cuando el equipo 
requiera mantenimiento.

• Reduce la necesidad de 
inspecciones frecuentes..

• Menor costo sobre un mtto. 
Preventivo.



Beneficios y ejemplos del Mtto. Predictivo

Mantenimiento Preventivo

Hoy

• Inspecciones frecuentes.

• Costos altos de trabajo.

• Inspecciones extensas.

• Disponibilidad de 
recursos.

Costos

• Costo anual de 
mantenimiento (1 motor): 
$2,000 USD.

• Costo de reemplazo de 
motor: $16,000 USD (basado 
en 1 motor de 50hp).

A

Mantenimiento Predictivo

Mañana

• Monitoreo remoto de 
condiciones del motor.

• Alertas en tiempo real por 
operación anormal.

• Mtto. Del motor basado 
en condición.

• Ahorros en 
mantenimiento.



Aceleración (G)

Anormalidad en
rodamientos.

Velocidad (mm/s)

Detección de
desgaste más
severo en
rodamientos.

Temperatura (Δ°C)

Temperatura de
operación del
motor.

Ajuste sencillo

Montaje mientras
el equipo está en
operación normal
facilita la
implementación
del mtto.
Predictivo en línea.

Análisis de corriente y 
degradación

Analiza las ondas
sinusoidales por
desviaciones con una
curva uniforme. Se
puede revisar una
degradación en el
motor observando lo
crítico de la
desviación.

Se detectan cargas
anormales o picos de
corriente que puedan
afectar
catastróficamente al
motor.

Resistencia de Aislamiento

Detección de deterioro de aislamiento por calor o por
elementos externos.

Medición del motor mientras está en funcionamiento (hasta
7.5kW).

Comunicación por Ethernet IP para envío de datos y monitoreo
remoto.

https://automation.omron.com/en/us/products/family/K6CM


Análisis termográfico

Visualización y análisis del
mapa termográfico de un
proceso, gabinete, data
center, entre otros.

Monitoreo en tiempo real de
los componentes de un
proceso crítico.

Disminución de paros de
producción por fallos en
gabinetes.

Causas de Calentamiento

Conexiones sueltas Contactores

SSR Variadores

Aislamiento Transformadores



ETHERNET/IP
SMART FACTORY SMART DEVICES

SERVER

ITManagement 
Maintenance



Paradigmas.

Histórico Trabajado.1

Diseño de 

Maquina.2
Cronogramas de Entrega.



Eficiencia Operativa Funcional.

.

Operador.



El poder de la visualización.

.



Lo que no se define no se puede medir. Lo que no 

se mide, no se puede mejorar. Lo que no 

se mejora, se degrada siempre.”

-William Thomson Kelvin





Preguntas ???


